Maximale Bauteildimensionen
» Hohe 2,80 m
» Breite 3,30 m

Der Erntetechnik-Profi Wir beraten Sie gerne | »Lenge  140m
» Gewicht 4.000 kg

Wir sind verwurzelt mit der Landwirtschaft und auf lhre Teile kénnen bis zu 14 Meter
den Feldern der Welt zu Hause. Als expandierendes lang und 4 Tonnen schwer sein
Unternehmen im Familienbesitz entwickeln, produ-
zieren und vertreiben
wir Schneidwerke fur
Mahdrescher und Feld
hacksler, Hacktechnik
fur die mechanische
Beikrautkontrolle
sowie Spezialmaschi-
nen fur die Pflanzen-
zucht.

lhre Teile Gberschreiten diese Mafe teilweise? Sprechen Sie uns
an! Bei giinstigen Bauteilgeometrien kénnen wir eventuell auch
hier weiterhelfen!

roBe Projekie?
Wir beschichten
lhre Teile

Ihr Ansprechpartner

Martin Filz
Leiter Oberfléchenzentrum

Telefon:  +49 (0) 6297 92885-26
E-Mail:  martin.filz@zuern.de

Das Unternehmen
Zirn wurde 1885 als
Schmiede gegriindet.
Seit iiber 30 Jahren
iberzeugen unsere

Maschinen im harten So finden Sie uns

Feldeinsatz.
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Innovative Oberfléchentechnik

Perfektes Finish fir Ihre Grof3projekte

Die Pulverbeschichtung ist eine l3semittelfreie und umweltfreund-

liche Beschichtungstechnik. Unsere Anlage ist fiir die Bearbeitung
von Teilen aus Stahl optimiert, dennoch kénnen wir andere elek-

trisch leitféhige Metalle, wie Aluminium oder

Edelstahl beschichten.

e Durch elekirostatische Vorteile Pulverbeschichtung . ’
Aufladung haften die > UmV{ehfreundliche |gsemittelfreie
Lackpartikel auf der LBRITE)
» Hohe UV-Bestandigkeit
Oberfléche des zu » Hohe Schlag- und Kratzfestigkeit
beschichtenden Werk- » Gute chemil«ﬂien(;_uEd_t
. i tandigker
sticks. . Eiiﬁiﬁiiﬁimni (Grundie-
. . ¢ Im Pulvereinbrennofen rung und Deckpulver) méglich
Unsere Grof3teile-Pulverbeschichtungsanlage werden die Bauteile » Scheller qubwechzel( )
Wir beschichfen |hre XXL-Te||e nach produktspezifisch > Z;ﬁg&::;,?[ ‘j;ﬁﬂ;‘;la:;gna,
. . . ) definierten Temperatur- glénzend)
Perfekte Qualitét fir ein |anges Maschinenleben ist der kurven erhitzt. » Sonderfarben und Spezjo‘sﬂ’Uk‘
Anspruch von Ziirn an seine Erntemaschinen. Stabile toren auf Anfrage mdglich
Bauweise und optimaler Korrosionsschutz sorgen fir * Durch die Verwendung ————————————————————
robuste und langlebige Schneidwerke. unterschiedlicher Pulver-
Mit dem neuen Oberfléchenzentrum in Merchingen lacke kéfmep wir praktisch jeden Farbwunsch erfiillen und
machen wir unsere Produktion jetzt fit fiir die Zukunft unterschiedliche Glanzgrade oder Oberfléichenstrukturen
- und das in grof3en Dimensionen. herstellen.
Unsere moderne GroBteile-Pulverbeschichtungsanlage Grundlage fir ein hervorragendes Finish ist die Vorbehandlung
gehort zu den Grofiten in der Region und bietet aus- der Oberfléiche. Vor der Beschichtung miissen die Teile von allen
reichend Kapazitét fir externe Beschichtungsauftrége. Verunreinigungen wie Fetten, Olen und Schmutz befreit wer-

den. Durch die Kombination der Eisenphosphatierung mit einer
anschlieflenden Passivierung erhshen wir den Korrossionsschutz
der Pulverbeschichtung deutlich.

Unser flexibles Anlagenkonzept erméglicht die
Beschichtung von S bis XXL Teilen und vom Einzelstiick
bis hin zu Grof3serien.

Mit diesem Prozess erfillen wir sehr hohe Qualitéts-Standards,
wie beispielsweise die des Landmaschinenherstellers John Deere.

Eisenphosphatierung ~ .
TR T Vorteile der Passivierung.
schutz + g, l, aber der i

| minimale Schichtstérke auf dem Bauteil durch gleich- =

= :f in den Télern zwi: -
den ,Pyramiden”.

Korrosionsschutz .
Eisenphosphatierung + Haftgrund Passivierung

Entfettungsmittel % Pulverlack
Umweltfreundliche Lackiertechnik V \ f ulverlac

»

Unsere neue Anlage entspricht modernsten Umweltschutz-Standards:
Die warme Prozess-Abluft wird iber Wérmetauscher wieder-
gewonnen. Bei der [6semittelfreien Vorbehandlung entsteht durch
die Kaskadierung der einzelnen Becken nur wenig Abwasser, das
gesondert entsorgt wird. Bauteil

Ole und Fette

Strahlkabine

In unserer Anlage kdnnen wir bis zu 10 t
schwere Bauteile strahlen. Das verwendete
Strahlgut wird automatisch riickgefohrt und
gereinigt.

Nass-chemische Vorbehandlung
Waschkabine zum Ent-

fetten / Phosphatieren Verfohrensschritte:
der Bauteile durch einen | . Entfetten &
automatischen Sprih- Eisenphosphafieren
kranz oder mit Hand- » Spilen |

lanzen. Zur Verbesserung - Spijlen Il

des Korrossionsschutzes » VE Spilen

wird zusétzlich eine Pas-

L. » Passivierung
sivierung aufgebracht.

#

Haftwassertrockner

Nach dem Waschen kann der Einbrenn-
ofen als Haftwassertrockner genutzt werden,
um Restfeuchtigkeit auch in Hohlréumen zu
enffernen.

Pulverapplikation

Das Pulver wird manuell mit 2 Pu|verger<'jfen
aufgetragen. Durch einfache und schnelle
Farbwechsel kénnen wir lhre Teile in iedem
RAL-Ton und weiteren Sonderfarben be-
schichten.

Einbrennofen

Der Einbrennofen fir Pulverlacke ist mit 3
Einfahrschienen ausgestattet. Einbrennzeit
und Objekttemperaturen werden speziell auf
die Bauteile abgestimmt.

Hiingebahnanlage und Pufferbahnhof

lhre bis zu 14 Meter langen Bauteile durch-
laufen die komplette Anlage héingend. Im
Pufferbahnhof werden die Teile zwischen den
Prozesschritten geparkt.

Wareneingang und -ausgang

Die grofle Lagerfléiche bietet geniigend Platz
fur das Be- und Entladen von LKWs direkt in
der Halle. In speziellen Hub-Senk-Stationen
werden die Teile auf- bzw. abgehéngt.




